Basierend auf der bewahrten Simplicity® Lineargleitlager-Technologie

enthalten die Uni-Guide Fiihrungen das selbstschmierende Lagermate-

rial Frelon GOLD®. Durch dieses Material wird der Kontakt von Metall
auf Metall vermieden und es werden gleichzeitig Erschiitterungen und

StoBbelastungen geddmpft. Die einzigartige zweiteilige Baugruppe Uni-
Guide verhindert die Anhdufung von Toleranzen, und kdnnen problem-
los in bestehende Anwendungen eingesetzt werden. |deal fiir kostenef-

fiziente Automation, Positioniertische und Verpackungsanlagen.

* Zweiteilige Baugruppe - geringes Gewicht,
verhindert die Ansammlung von Toleranzen

* Geringer VerschleiB, geringe Reibung und hohe
Festigkeit durch selbstschmierendes Frelon GOLD®

e Langen bis zu 10’ - zusammensetzbar fiir ldngere Langen

e Flexible Montage
- vorgebohrte Schienen
- T-Nute & Montagebohrungen auf den Schlitten
- seitlich oder oben montiert

e Leicht einsetzbare Einheit - keine Anpassung erforderlich

e Antriebsoptionen
- Kugelantrieb
- Gewindespindelantrieb (inklusive Motor und Antrieb)
- Riementrieb

* Korrosionshestédndig - ideal fiir Reinigungsanwendungen
* \orgefertigt - einsatzbereit

Flexibles Mon-
tagesystem mit
T-Nut

60% wenigerReibung
SchienemitKeramikbes-
chichtung

GleitflacheausFrelon
GOLD®

Zweiteilige
Linearfiihrung

Uni-guide

Modulares Fishrersystem

UNBEGRENZTE

e Handbremse & Kurbel
e Schraubstock
* Sicherungsstift

* Motorhalterung
* Abschlussblock
* Feststellbiigel fiir Stift

AUSFUHRUNGSOPTIONEN
UND VIELFALT.

(Fur die Anwendungsbeispiele ben6tigt man Zubehor. Setzen Sie sich diesbeziiglich mit uns in Verbindung.)

Uni-Guide Raster

* Es sind optionale Konfigurationen und spezielle Schlitten erhéltlich. Setzen

800.962.8979 ¢ www.phclinear.com

Schnellklemme
mit Bolzensicherung zur
Positionierung

Selbstzentrierender
Schraubstock

Sie sich diesbeziiglich mit dem Hersteller in Verbindung.



Die nachfolgenden Zahlen gelten fiir Schienen nur unter statischen Bedingungen. Der ausgewdhlte Antriebsmechanismus (Gewindespindel,
Kugelgewindetrieb, Zylinder, etc.) wird bei der Berechnung der maximalen Belastung und der Drehzahlkapazitéten zum einschrénkenden Faktor. Der
Anwender ist anhand der Herstellerdaten fiir die Antriebskonfiguration dafiir verantwortlich, die maximale Kapazitat fiir das komplette System zu ermitteln.
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MAX MAX GROSSE (In./Ibs.) (In./Ibs.) (Nm) (Nm)
BELASTUNG My Mz BELASTUNG My Mz
GROSSE (Ibs.) (In./Ibs.) (In./Ibs.) (N) (Nm) (Nm) D075 340 350 38 40
D075 250 340 350 | 1,112 38 40 D100 650 730 73 82
D100 375 650 730 | 1,668 73 82 D125 1,200 1,225 136 138
D125 | 500 | 1,200 | 1,225 | 2224 | 136 138 —2Kmax—,

Die Modelle miissen auch innerhalb der folgenden dynamischen Parameter laufen:
» Maximale Belastung (P) = vom Diagramm oben

» Maximale Trockenlaufgeschwindigkeit (V) = 300 ft./min (1,524 m/s)

* Maximaler PV (Druck x Geschwindigkeit) = 20.000 (0,70 N/mm? x m/s)

* BEISPIEL PV:

Belastung = 85 psi
Geschwindigkeit = 180 ft./min
PV =85 x 180 = 15.300 PV

HINWEIS: Der Reibungskoeffizient fiir das Lagermaterial Frelon GOLD® ist

Belastung|
oder Kraft

‘<—><—>‘

Ist der Antriebsmechanismus
(Gewindespindel,
Kugelgewindetrieb, Zylinder)
in der Mitte des Schlittens
angeordnet, darf die Belastung
ein Verhéltnis von 2:1 zur
Lange der Lager nicht (iber-
schreiten. Ansonsten kommt

0,125. es zu Blockierungen.
- - Anzahl der Schlitten
Serie —l |— Dateneingabeoption

D - SerienmaBige Uni-Guides

Schlitienoptionen
Keine Angabe - SerienmaBiger Schlitten
L - Schlitten mit Verldngerung

Optionen fir Montagebohrungen
Keine Angabe - SerienméBige InchgroBen
M - Montagebohrungen in metrischen GréBen

Nenngroflie
75mm, 100mm, 125mm

Basierend auf der mm-Angabe von Mittelpunkt zu Mittelpunkt der Welle

Antriebsoptionen
Keine Angabe - Kein Antriebsmechanismus

A - Leitspindel rechts mit serienméaBiger Gewindesteigung

Keine Angabe - Keine Option
M - Optionale MMI-Tastatur
(Mensch-Maschine-Schnittstelle)

Antriebs- und Steuveroptionen

Keine Angabe - Keine Antriebsoptionen

P - Standardmotor mit Motorhalterung, programmierbarem Antrieb,
Kabel und Software ("N"in den Antriebsmontageoptionen erforderlich);
Hinweis: Sets fir NEMA-Motor lieferbar

—— Gesamtischienenlénge
,D“ Serie - Schienenldnge in Inch eingeben xxx.xxx (Bsp.: 6” = 006,000)
,DM* Serie - Schienenlédnge in mm eingeben xxxx (Bsp.: 3500 mm = 0350)

—— Antriebsmontageoptionen

Keine Angabe - Keine Antriebsmontageoptionen
H - Handkurbel

A1 - Leitspindel rechts mit optionaler Gewindesteigung (Spezifikationen siehe Seite 196-198) N - NEMA Standardmotormontage (Spezifikationen siehe Seite 196-198)
Hinweis: Bei Spindeloptionen muss eine Manschette montiert werden.
Fiir weitere mogliche Antriebsmechanismen wenden Sie sich bitte an unser Werk.

HB - Handbremse (Handkurbel und Spindel erforderlich)
CHB - Handbremse fiir Schlitten (nicht fir Spindelantriebsoptionen lieferbar)

800.962.8979 ¢ www.phclinear.com




(Inches)

R4 c1 c2 c1 L
SCHRAUBEN SCHRAUBEN-

TEILENUMMER R R1 R2 GROSSE | Y H C | STANDARD | STANDARD [ERWEITERT 3 M M1 MAX. FUSS
DO75-xxx | 2.95 2 0.75 1/4 2 | 1625 | 46 3.5 3 45 4 2.6 .819
D100-xxx | 3.94 2.6 1 516 | 3 | 2.125 | 6.1 45 3.75 6 5.25 3.5 1.02 12
D125-xxx 4.92 3.3 1.25 3/8 3| 2625 |76 6 5.25 7.5 6.75 4.33 1.30

(Inches)

TEILENUMMER BOHRUNG TIEFE GEWINDE TIEFE TEILENR. T 12
DO75-xxx .159 534 10-32 440 DO75-xxx .256 236
D100-xxx 201 1/4-20 .500 D100-xxx

. . 2
D125-xxx 257 750 5/16-18 625 D125-xxx 319 68
(mm)
R4 c1 2 c1 c4
SCHRAUBEN SCHRAUBEN-

TEILENUMMER R R R2 GROSSE | Y H C | STANDARD | STANDARD |[ERWEITERTERWEITERT €3 GROSSE M M1 |MAX. FUSS

DMO75-xxx | 75 51 20 [120| M6 |60 | 413 |117 85 73 110 105 M 5 66 16.5

DM100-xxx | 100 66 25 [150| M8 |75 54 |155| 115 95 150 135 M 6 89 26 | 3,66m

DM125-xxx | 125 84 30 (200 M10 [100| 66.7 |193| 150 130 190 175 M 8 110 33

(Inches) (mm)

TEILENR. 8" | 12" | 16" 20" | 24" | 28" | 30" | 32" | 36" | 40" | 42" | 48" TEILENR. T T2
DO75-xxx | X X X X X X DMO75-xxx 6.5 6.0
D100-xxx X X X DM100-xxx

X X 8.1 6.8

D125-xxx DM125-xxx
ERWEITERTER-
SCHIENEN & CA. SCHIENE PRO INCH | STANDARDSCHLITTEN SCHLITTEN

Sk 0,470 = 12 mm Geradheit - £0,002"/t TEILENR. (1bs.) Lz
D100 = 0,630 = 16 mm DO75-xxx 0.98 1.26
D125 = 0,820 = 22 mm D100-xxx 2.12 2.82
D125-xxx 4.56 57

800.962.8979 ¢ www.phclinear.com
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HINWEIS: Nur mit optionaler Handkurbel erhaltlich.

M !
=i=1 e — + [l
/ —o— —o— 3.4
//_ — — — =
4 * *
STEIGUNGSOPTIONEN "A" oder "A1"
Ik z I
HT1 _@ TEILENR. P H
l DO75AHB 2.31 1.75
NENN- STANDARD- | OPTIONALE
IARBEITSTAKT]| DURCHM. STEIGUNG | STEIGUNG
TEILENR. (L-C1) L L1 C1 SPINDEL A Al S Y T R4 W X 4 H1 H2
DO75xx-12 8.5 12 13.93
DO75xx-16 12.5 16 17.93
3.5 3/8" 0.250 0.500 | 0.187 2 4 1/4 1 0.375 | 0.625 3.42 1.75 1.625
D0O75xx-20 16.5 20 21.93
DO75xx-24 20.5 24 25.93
<«~— E—>
) — P > TEILENR. P H | |
75H 2.31 1.75
IE——____, [ S I e
*Siehe Bestellcodes auf Seite 199.
|0
- I
TEILENR. |MDTORHALTERUNG| B E D
— 156 — 75N NEMA 17 2 1.81 3.5
(HORIZONTALE AUSRICHTUNG)
DO75A-xxx DO75A-xxx
Grafische Darstellung der ~ —=— po7sa Grafische Darstellung der DO75A
maximalen Belastung DO75A1 maximalen Geschwindigkeit DO75A1
2 300 _ 30
< 250 | £ 2
Z zuo;&.\ g
g E [
e 150 E 15
Z 100 J 2 10 |
5 8 I
50 t y T ‘,é 5 N
0 | | | 1 = 0 | I :
0 5 01 52 02 3 03 5 12 16 20 24 36 48 60 72
Lineargeschwindigkeit (In./s) Schienenldnge

HINWEIS: Folgende Antriebe sind auf Wunsch erhltlich: Kugelgewindetriebe, Zylinder, Linearmotoren und Riementriebe.
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l——Y — i -T - ¥ R4
: Nur mit optionaler Handkurbel erhaltlich.
-+ < f_/ HINWEIS: Nur mit optionaler Handkurbel erhaltich
\.} \.f
=+ = — —— — — = 3
/ i . 4.3
//_ — — — = f
/ L2 hd 2.50
STEIGUNGSOPTIONEN "A" oder "A1" ‘
L1-
L
e z X « C1 >
T ' T L
LU R R = e o !
L s @ DO100AHB 2.31 1.75
L NENN- 'STANDARD-|OPTIONALE
RBEITSTAKT| DURCHM. STEIGUNG | STEIGUNG
TEILENR. (L-C1) L L1 C1 SPINDEL A Al S Y R4 W X z H1 H2
D100xx-12| 7.5 12 14.61
D100xx-18 | 13.5 18 20.61
D100xx-24 | 19.5 24 26.61 45 1/2 0.250 | 0.500 | 0.314 3 5/16 0.5 1 4.56 2.5 2.500
D100xx-30 | 25.5 30 32.61
D100xx-48 | 25.5 30 32.61
) — P > TEILENR. P H | E | L [ ? g
100H 2.31 2.25
- - feeeeeaaaa-
|| "Siehe Bestelicodes auf Seite 199.
B s . 4 ——t+ Bt — |-
H '77 _-Q IE
- I
TEILENR. |MDTORHALTERUNG| B E D
—156— > 100N NEMA 23 25 1.81 3.25
(HORIZONTALE AUSRICHTUNG)
D100A-xxx D100A-xxx
Grafische Darstellung der ~ —=— p1ooa Grafische Darstellung der D100A
maximalen Belastung D100A1 maximalen Geschwindigkeit D100A1
600 _ 30
4 500 i\ £ I | |
g 40 \ i)
2 300 E 55
[} =
2 200 T\ T ! |
= S |
£ 100 ' \T\T\!&ﬁi 5 b
= 0 | | L 1 L = 0 | L
01 5 01 52 02 53 03 5 12 18 24 30 36 48 60 72
Lineargeschwindigkeit (In./s) Schienenlange

HINWEIS: Folgende Antriebe sind auf Wunsch erhiltlich: Kugelgewindetriebe, Zylinder, Linearmotoren und Riementriebe.
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Y —ie— T 3 R4
- -+ f_/ HINWEIS: Nur mit optionaler Handkurbel erhéltiich.
\.} — \.{
E‘_ 1= — ; hhhhhhhh ; _____ — -4
/' ¢ """""""""" ¢ ] 4.7
//_ — = — =
4 . =
STEIGUNGSOPTIONEN "A" oder "A1"
L1 -
_k z [P
HT1 é | = === TEILENR. P H
ol Bl e e DO125AHB 2.31 1.75
L 46 @ . .
NENN- ISTANDARD-|OPTIONALE
ARBEITSTAKT| DURCHM. STEIGUNG | STEIGUNG
TEILENR. (L-C1) L L1 c1 SPINDEL A A1 S Y T R4 W X z H1 H2
D125xx-12| 6 12 | 14.85
D125xx-18| 12 18 | 20.85
D125xx-24| 18 24 | 26.85
D125xx-30| 24 30 | 3285 6 5/8 | 0.200 | 0.500 | 0.314 3 6 3/8 05 1 578 | 35 | 2500
D125xx-36| 30 36 | 38.85
D125xx-48| 30 48 | 50.85
D125xx-60| 30 60 | 62.85
«— P — > [« E—
_ TEILENR. P H o
I 125H | 2.31 325 | |
| rSiehe Bestellcodes auf Seite 199.
EEEE CRE s ] - B B ] -
H '77 _-Q IE
- I
4 L TEILENR. |MDTORHALTERUNG| B E D
156 —»| 125N NEMA 34 35 2.3 4.25
(HORIZONTALE AUSRICHTUNG)
D125A-xxx D125A-xxx
Grafische Darstellung der ~ —m— p12sn Grafische Darstellung der D125A
maximalen Belastung D125A1 maximalen Geschwindigkeit D125A1
- 600 i ~ 30 | |
£ 500 X i
£ 400 N g
= 300 g 15
@ =
2 200 ‘\ s 10 |
3 \T\*\q&ﬁi 3 |
= 100 > { { 2 5 ;i —
0 | | 1 1 1 = 0 | | |
01 5 01 52 02 53 03 5 12 18 24 30 36 48 60 72
Lineargeschwindigkeit (In./s) Schienenldnge

HINWEIS: Folgende Antriebe sind auf Wunsch erhdltlich: Kugelgewindetriebe, Zylinder, Linearmotoren und Riementriebe.
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